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Tack for att du valde Skandia Elevator!

For att din transportutrustning ska fungera ordentligt kravs att den monteras
korrekt och skéts noggrant. Denna skétselanvisning samt de separata
monteringsanvisningarna for varje maskin maste féljas for att var garanti ska
galla.

Vi hoppas att du far gladje av din Skandia transportutrustning i lJang tid
framover.
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Sakerhetsinformation

A\

Agaren av transportutrustningen ansvarar for att denna skétselanvisning
alltid finns tillganglig fér ansvariga skotsel- och drifttekniker.

Bristande skotsel och/eller handhavande kan leda till personskador eller
skador pa transportutrustningen och/eller annan utrustning. Det kan ocksa
leda till funktionsfel eller kapacitetsnedsattning.

Las skotselanvisningen noggrant innan skotsel eller drift paborjas. Om
nagon del av dessa instruktioner ar svara att forsta vanligen kontakta din
aterforsaljare for hjalp.

Sakerhetsinformation presenteras och tolkas pa foljande satt:

/\ VARNING!
Om instruktionerna i en varnings-text inte foljs kan det leda till allvarliga
eller livshotande personskador.

A\ viknier!
Om instruktionerna i en viktigt-text inte foljs kan det leda till skador pa
transportutrustningen och/eller annan utrustning. Det kan ocksa leda
till funktionsfel eller kapacitetsnedsattning.

OBS! En obs-text innehaller information som forenklar monteringsférfarandet.

Allmant

/\ VARNING!
» Sakerstall att de som ansvarar for montering, elanslutning, skotsel
och drift av transportutrustningen har last och forstatt instruktionerna
och sakerhetsinformationen.

» Anvand skyddshandskar, bygghjalm, skor med stalhéatta, horselkapor,
skyddsglas6gon samt signalfargad reflexvast vid montering,
elanslutning, skotsel och drift av transportutrustningen.

* Stoppa maskinen och bryt strdmmen innan nagon typ av monterings-,
elanslutnings- eller skétselarbete ska utforas.

» Maskinen far inte startas utan att tak, luckor, kupor, skydd och
anslutningar &r monterade pa sadant satt att de bara kan éppnas med
verktyg.
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/\ VARNING!
¢ Svepertransportodrens transportérkedja och framdrivningshjul ar av
funktionsmassiga skal inte helt inbyggda. Vistas inte i narheten av
maskinen medan den ar igang.

* Silons centrum- och mellanutloppskupor ar av funktionsmassiga skal
inte skyddade. Vistas inte i narheten av utloppskuporna nar maskinen
arigang.

* Anslutningar till, frdn och mellan maskiner ska vara fast monterade

och helt forslutna. Om anlaggningens utformning gor detta omajligt vid
utlopp, avsluta med 1 m ror.

* Sakerstall att maskinen ar forankrad och stagad enligt instruktionerna
i dess monteringsanvisning.

/\ viKTiGT!
* Om maskinen monteras utomhus ska motorer och transmissioner
forses med regnhuv.

« Om en maskin eller delar av den pa nagot satt behover flyttas/tas isar,
folj instruktionerna i maskinens monteringsanvisning.

* Maskinen kan stoppas och aterstartas nar den ar fylld med material
men denna mdojlighet ska inte anvandas fér okontinuerlig drift.

¢ Vid kortslutning sakerstall att den elektriska utrustningen fungerar
innan fortsatt drift.

» Sakerstall att den elektriska utrustningen halls fri fran smuts, damm,
vata och elektrostatisk laddning.

e Maskinen ar inte konstruerad for att sta eller ga pa.

Elanslutning

Felaktigt elanslutning kan leda till personskador eller skador pa
transportutrustningen och/eller annan utrustning. Det kan ocksa leda till
funktionsfel eller kapacitetsnedsattning.

/\ VARNING!
* Elektrisk utrustning ska anslutas av en kvalificerad behorig elektriker.
For instruktioner se den separata anslutningsanvisningen for
elektronik.

* Arbetsstrombrytare ska vara fast monterade och placerade sa att de
ar latt atkomliga nar skotselarbete ska utforas.

» Sakerstall att givare och vakter for 6verfylinads-/inspektionslucka,
overfylinad (i utloppskupa) & transportérkedja ar inkopplad vid drift.
OBS! En del givare/vakter ar endast valfritt tillval pa vissa maskiner.

/\ VIKTIGT!

» Sikerstall att motorskyddet ar installt pa for motorn avsett amperetal.
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Sakerhetsdekaler
/\ VARNING!

Maskinen &r vid leverans forsedd med sékerhetsdekaler. Dessa far inte
tas bort eller férvanskas. Om en sakerhetsdekal blir skadad bestall

en ny kostnadsfri dekal frdn Skandia Elevator AB. Ange dekalens
artikelnummer. Se nedan avsnitt och kapitlet maskindversikt i maskinens

monteringsanvisning.

Det finns sakerhetsdekaler for:

- Pabud (vit symbol mot rund bla bakgrund).
- Forbud (svart 6verstruken symbol mot rund vit bakgrund kantad med rott).
- Varning (svart symbol mot trekantig gul bakgrund kantad med svart).

/\ VARNING!

For alla sékerhetsdekaler galler att pabudet, forbudet eller varningen ska
beaktas annars kan det leda till allvarliga eller livshotande personskador.

Foljande sakerhetsdekaler kan férekomma pa Skandia Elevators maskiner:

Artikelnummer/
Sakerhetsdekal

For placering se kapitlet"
Maskinéversikt".

Skriftlig betydelse

DEK3090

Las avsnittet "Backsparr" i elevatorns
monteringsanvisning innan motorn
provstartas forsta gangen.

DEK3100

Forbjudet att stalla férdelaren med
motorsidan nedat.

DEK3140

Forbjudet att andra installningar och/
eller utrustning.

DEK3030

Varning transportérkedja!

DEK3060

Varning skoprem!
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DEK3040

Varning kedjetransmisson!

DEK3150

Varning transportband och rulle!

DEK3070

Varning roterande drivaxel transportor!

DEK3080

Varning roterande drivaxel elevator!

DEK3125

DEK3120

DEK3110

Varning rorlig maskindel!

DEK3010

Varning dammexplosion!

DEK3130

=200kg /440 Ib

Varning maximalt 2 personer = 200 kg
/ 440 lbs far vistas pa plattform och
stegar samtidigt!
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Skotsel \

A\ vikmien
Alla skétselanvisningarna i detta kapitel ska beaktas som viktigt-texter.

Allmant

Kontrollera arligen att skruvar sitter ordentligt pa plats, att inga delar fattas
och att rost inte forekommer pa maskinerna. Byt ut skadade detaljer.

Kullager

OBS! Alla kullagren &r engangssmorda och behéver inte smorjas.

Returrullar kedjetransportsr / Barrullar, returrullar, brytrullar
och styrrullar bandtransportsr

Kontrollera arligen rullar. Om de ar slitna ska de omedelbart bytas.

Returrullar, brytrullar och trummor bandtransportsr

Séakerstall att material inte ansamlas pa returrullar, driv-/spanndelstrumma
eller nedre trumman i avlastarvagn. Kontrollera regelbundet och gor rent vid
behov. For att minska eventuella problem installera en bandrensare.

Transmission

Tappvaxelmotor / Vinkelkuggvaxelmotor

Vid leverans ar tappvaxelmotorn fylld med mineralolja. Fér mer information
om oljekvalité vid leverans, se separat bifogad information fran tillverkaren
Nord.

Kontrollera oljenivan fore driftsattning och darefter regelbundet.
Byt oljan var 10 000 driftstimme men minst vartannat ar.

Om syntetiskt olja anvands kan intervallen mellan bytet fordubblas. Vid drift
under pafrestande forhallanden, som hog luftfuktighet, aggressiv miljé och
stora temperaturvariationer maste oljan bytas oftare.

Rengdr vaxeln vid oljebyte.
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Kedjetransmission - L-line
Justera transmissionskedjornas spanning kontinuerligt.

1.
Spann mellanaxeln (B) i sidled, med spannskruvarna (C), sa att ytterkedjan
(D) blir lagom spand.

2.
Spann upp motorbryggan (A) med handkraft och Ias.

Olja in transmissionskedjorna arligen.

Byt ut transmissionskedjorna innan de blir markbart slitna.
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Transportdrkedja

Kedjespanning

Kontrollera kontinuerligt att transportérkedjan ar centrerad, I6per fritt och ar
korrekt spand. Sakerstall ven att eventuella rensmedbringare ar hela och
byt till nya om det behdvs. Den forsta kontrollen ska ske efter 50 driftstimmar
och sedan enligt tabell:

L-line 1 gang per sasong eller minst var 200:e driftstimme.
I-line 2 ganger per ar eller minst var 400:e driftstimme.
H-line 3 ganger per ar eller minst var 1000:e driftstimme.

/A VIKTIGT!

Vid transport i bada riktningarna ska transportorkedjans spanning
kontrolleras dubbelt sa ofta.

Pa transportérer med returrullar kontrolleras transportérkedjans spanning
genom att trycka ner den mellan tva returrullar. Gar det att trycka ner den
5-10 mm &r den korrekt spand.

5-10 mm

o ) (o J[ o)

Pa transportérer med mellanbotten/styrskenor kontrolleras kedjespanningen
genom att dra transportorkedjan i sidled vid kedjehjulet i spanndelen. Om den
inte gar att dra i sidled ar den for hart spand. Slapp pa spanningen tills den
gar att dra lite i sidled.

OBS! Om tak- eller bottenplat pa en bojsektion blir varm vid drift ar
transportorkedjan for hart spand.

OBS! Efter justering testkor en stund och kontrollera igen.
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Vid behov, spann genom att skruva pa spannskruvarna (2 eller 4 st.) i

spanndelen.

/\ VIKTIGT!

Sakerstall att spannaxeln ar vinkelrat mot transportérkedjan.

KTIBU

(X &Y). Justera transportoérskedjans spanning med

Lossa skruvférbanden

spannskruvarna (Z) och dra sedan at skruvférbanden

(X &Y).

Kedjelas och saxpinnar

Kontrollera arligen kedjelas och saxpinnar. Om de ar slitna ska de omedelbart

bytas.

Nar transportoren inte anvands under en langre period

Smdrj in transportdrkedjan med livsmedelsgodkand olja nar transportéren

inte ska anvandas under en langre period.

SKANDIA ELEVATOR



Transportband

Transportbandsstyrning och spanning

Kontrollera kontinuerligt att transportbandet ar korrekt spant, se bild och
tabell nedan. Kontrollera aven bandstyrningen och om justeringar behdver
goras se instruktioner pa nasta sida.

Den forsta kontrollen ska ske efter 50 driftstimmar och darefter 2 ganger per
ar eller minst var 400:e driftstimme.

A\ vikmieT!
Vid transport i bada riktningarna kravs tatare kontroller av bandstyrningen.

pe) <
< k4 Y k4 <7 i
e — B
J T >< J

. 3000

Korrekt spanning - Spanndel med spannskruvar

Mat hur mycket transportbandet slackar (X) mellan 2 returrullstall som sitter 3
meter atskilda, X = A - B.

Motoreffekt BTI-xxx Slack X . . . . .
(kW) ) ) Korrekt spanning - Spanndel for motviktspanning
Anvand ratt motvikt.
400 39 mm
Lo kW 500 44 mm Motoreffekt BTI-xxx Motvikt
650 30 mm (kW) (mm) (kg)
S0 Zeluiin 400 170 kg
2l 500 40 mm 1,5 KW 500 200 kg
650 SOl 650 380 kg
400 19 mm 400 260 kg
3.0 kw 200 Caduilul 2,2 kW 500 220 kg
650 30 mm 650 380 ke
S0 22 mm 400 340 kg
e 500 37 mm 3,0 kW 500 260 kg
€59 i 650 380 kg
400 18 mm 400 300 kg
55 kW 200 SOl 4,0 KW 500 240 kg
650 28 mm 650 380 kg
% a1l 400 380 kg
15217 500 23 mm 5,5 kW 500 300 kg
650 R 650 400 kg
400 500 kg
7,5 KW 500 380 kg
650 520 kg
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Bandstyrningsjusteringar

Om bandstyrningen behover justeras kan det goras med nedan metoder och i angiven
prioriteringsordning. OBS! Anvand bara metod 3 och 4 om det ar absolut nédvandigt.
Huvudprincipen ar att man endast justerar positionen pa ena anden av en rulle for att
kompensera for snedgang.

1.

Justera positionen pa en returrulle (M) genom att knacka pa ena dndens faste. Borja
fran mitten av maskinen och justera sedan en rulle i taget i riktning mot spanndelen.
OBS! En rits markerar fastets ursprungsposition.

2.

Justera den framatvinklade positionen pa den/de barrullar (L) som behdver justeras.
Lossa skruvarna (P), justera vinkeln och dra at skruvarna igen. Ju mer av pilen som syns
ju storre vinkel. Justeringen kan goras at bada hall, det finns en pil pa varje sida.

3.
Justera positionen pa spanntrumman (Q) genom att spanna pa ena sidan.

4,
Justera positionen pa drivtrumman (R) genom att spanna pa ena sidan.
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Framdrivningsdel svepertransportsr

/\ VARNING!/VIKTIGT!
Smorj regelbundet rorliga delar i framdrivningsdelen med
livsmedelklassad smoérjmedel.

Smorjpunkter Olja | Fett

Kulleder X

Stallskruv i muttervagga X

Kontaktytor mellan fjaderskruvarna och halen i vevstaken

Kontaktytor mellan vevstakens undre och évre del

Glidytor vi fjaderns undre mutter

OO WIN|IR
> [ x> [x

Vevaxelkedja

Vevaxelkedja
Kontrollera vevaxelkedjans (A) spanning kontinuerligt.

Om kedjan behover spannas:

1.
Lossa skruvarna (A1-8), 4 st. pa vardera sida om framdrivningsdelen.

2.
Spann jamt med spannmuttrarna (A9-10) tills vevaxelkedjan ar lagom spand.

3.
Dra at skruvarna (A1-8).

Vevaxelfjadrar

Kontrollera vevaxelns fjaderskruvar (B1-2) om framdrivningen inte fungerar
som den ska.

Framdrivningshjulets dragkraft kan 6kas/minskas genom att spanna/slaka
vevstakens fjaderskruvar (B1-2). Slirar hjulet ar fjddrarna fér hart spanda.
Driver inte maskinen framéat ar de for 16st spanda.

OBS! Spann/slaka jamnt 6ver fjaderskruvarna.
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Felsokning

A\

Délig kapacitet/stopp

Alla maskiner i transportsystemet maste vara korrekt anpassade till varandra
for att under givna forhallanden ge avsedd kapacitet.

Kapacitetsproblem och stopp kan uppsta av olika orsaker:

Allmant

Kontrollera:

att kapacitetskraven ar realistiska for det faktiska forhallandet. Kapaciteten
minskar om vattenhalten i spannmalet 6kar/stiger. Kalkylera med en
kapacitetsforlust pa 3-4% for varje 1% vattenhalt éver 15%. Speciellt
anlaggningar med korta gropar (2,5-4,5 m) far problem om vattenhalten ar
hog.

att anslutningar mellan maskiner ar korrekt utférda. Se respektive maskins
monteringsanvisning,

att inlopp ar korrekt monterade. Se respektive maskins
monteringsanvisning.

att rorledningar har tillrdcklig dimension. @ 160 mm for 30 t/h, @ 200 mm
for 40 och 60 t/h, @ 250 mm fér 80 och 100 t/h och @ 300 mm foér 120
och 150 t/h.

att rorledningen har tillracklig fallvinkel, stérre an 45°.
att maskiner och anslutningar ar fria fran skrap.

att maskinerna har ratt varvtal i férhallande till avsedd kapacitet. Se
kapitlet "Tekniska specifikationer”.

att din elektriker har kopplat motorerna till ratt natspanning och att
motorskydden &r instéllda pa ratt varden.

att maskinen inte 6vermatas. Se kapitlet "Tekniska specifikationer”.

/A vIKTIGT!

Om risk foreligger for dverfylinad sakerstall att det finns en
overfylinadslucka (horisontella maskiner)/6verfylinadsvakt (lutande och
bojda maskiner) inkopplad.

Om material gar i retur

Kontrollera:

att efterféljande anslutning/maskin klarar av att ta emot den kapacitet
transportéren matar.
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Specifikt vid matning via (ej sjalvreglerande) inlopp

Exempel: Inlopp I-line

Kontrollera:

¢ kapaciteten pd maskinen som startar transportkedjan. En transportkedja
har aldrig hogre kapacitet an vad som matas in i forsta maskinen. OBS! Om

matning sker via inlopp fran silo/lagringsficka maste flodet kontrolleras
med spjall.

Specifikt vid matning via (sjalvreglerande) sidoinlopp/inlopp i forhojt tak

Exempel: Sidoinlopp I-line Exempel: Inlopp i forhojt tak I-line

Kontrollera:

« att spjall pa silo/lagringsficka kan 6ppnas helt.

Specifikt for svepertransportor
Kontrollera:

¢ att vevaxelns fjaderskruvar ar korrekt spanda och att vevaxelkedjan ar ratt
spand. Se kapitlet "Skotsel”.

* att maskinen/soplisten I16per horisontellt langst med silogolvet.
Maskinens framdrivningsdel och ibland aven drivdel kan behdéva hdjas/
sankas. Se kapitlen "Installningar framdrivningsdel (hojdjusteringsvred)”
och "Montering maskin (shims for drivdel) ” i svepertransportérens
monteringsanvisning..

OBS! Silogolvet kan ha ojamnheter som ar stérre an maskinens
hojdinstaliningsmajligheter klarar kompensera for.
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Specifikt for bandtranportorer

Exempel: Palastningsenhet

Kontrollera:

» kapaciteten pa maskinen som startar transportkedjan. En transportkedja
har aldrig hogre kapacitet an vad som matas in i forsta maskinen. OBS! Om
matning sker via inlopp fran silo/lagringsficka maste flodet kontrolleras
med spjall.

Maskinen vdsnas
Kontrollera:

* att dverlappande tak pa transportérer med uppatbojd bojsektion ar
monterade fran drivdelen till spanndel sa att innerskarvarna riktas at
samma hall som transportdrkedjan gar pa retur.

* att transportérens mellanbottnar ar skarvade korrekt sa att medbringarna
inte krokar tag i skarven. Se transportérens monteringsanvisning.

* att transportorkedjan inte ar for hart eller for 16st spand. Se kapitlet
"Skotsel”.

* att kedjehjulet i spanndelen ar fritt fran material.

Specifikt for svepertransportor
Kontrollera:

* att framdrivningsdelens rorliga delar ar insmorda. Se kapitlet "Skotsel”.

Plastmedbringare bojs

Stopp orsakat av 6verfyllnad i maskin kan leda till att plastmedbringare bgjs.
Se sista punkten under rubriken "Allmant” i avsnittet "Dalig kapacitet/stopp” i
detta kapitel.

Kontrollera:

* att inget frammande material har kommit in i transportéren.
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Tak/botten i bajsektion blir varmt

Transportorkedjan ar for hart spand. Lossa pa spanningen enligt kapitlet
"Skotsel”.

Motorstopp

PulserOBS! Motorerna &r konstruerade fOr att arbeta med hog
driftstemperatur.

Om motor stannar:

1. kontrollera anledningen till stoppet. Se foregaende felsdkningsanvisningar
angdende detta.

2. bryt strdmmen och rensa bort eventuella blockeringar.

/\ vIKTIGT!

Forsok inte att 16sa upp en blockering med aterupprepade startforsok.

3. kontrollera med din elektriker att motorn ar kopplad till ratt natspanning
och att motorskyddet &r installt pa ratt varde.

Snedgéng bandtransportsr
Kontrollera:

* bandspanningen och gor bandstyrningsjusteringar enligt avsnitt i
foregaende skotselkapitel.

¢ att material inte ansamlas pa returrullar, driv-/spanndelstrumma eller
nedre trumman i avlastarvagn. Gor rent vid behov. For att minska
eventuella problem installera en bandrensare.

2-3-vagsfordelare ar oféit/|éicker

Fordelaren ar korrekt installd vid leverans. Om installningen har andrats
efter leverans kan det orsaka otathet/lackage. Gor om installningen enligt
instruktioner i den separata anslutningsanvisningen for elektronik.
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Tekniska specifikationer \

Typskylt tappvéixelmotor/Vinkelkuggvéixelmotor

Varje drivdel med tappvaxelmotor ar férsedd med en typskylt som anger:
A. typ av NORD-vaxel.

B. tillverkningsnummer.

C. vaxelns totala utvaxling.

D. nominellt varvtal for vaxelns utgaende axel.

% )

nﬂ Getriebebau NORD

GmbH&Co KG
D—22934 Bargteheide

Tpe|SK A
OnelB &

i=(C
n2=|D min™"

Siehe Wartungsanleitung
See maintenance instructions
Voir instructions d* entretien

S

Densitetstabell

Vid transport av olika material kan kapaciteten omraknas till t/h med hjalp av
maskinens angivna volymkapacitet i m3 och nedanstaende densitetstabell.

Material Densitet kg/m3 Material Densitet kg/m3
Vete 700-800 Vetemjol 120-200
Rag 650-700 Osiktat mjol 400-600
Havre 500-600 Kross. spannmal 300-400
Korn 600-700 Mjolkpulver 500-600
Raps 600-700 Grasfro 120-200
Ris 700-800 Kaffe 350-450
Majs 600-700 Fiskmjol 550-600
Artor 600-700 Fiskpellets 500-900
Bonor 700-800 Kalkmjol 800-990
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L-Line KTF & KTF/R KTFb

30t/h 40 t/h 60 t/h 30t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 t/h 30 48 73 27 39 58
Kapacitet m3/h 45 64 97 36 52 7
Varvtal rpm 75 106 159 75 106 159
Kedjehastighet m/s 0.46 0.65 0.98 0.46 0.65 0.98
Transportorkedja, typ S45V
Delning/brottgrans mm/33 kN
Medbringare, antal/m kedja 3 4 6 3 4 6
Medbringare, material Plast (Polyetylen)
Kedjehjul, tander 9
Transportsektion, bredd (tak)/héjd mm 200 (250)/245
Plattjocklek drivdel, spanndel mm 1.50/2.50
Plattjocklek transportsektion mm 1.50
Plattjocklek In- och utloppskupor mm 1.25
Drivsystem Kedjetransmisson (std) / tappvaxel
L-Line KTA & KTB KTAb

30t/h 40 t/h 60 t/h 30t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 t/h 36 45 63 28 36 53
Kapacitet m3/h 48 60 84 37 48 71
Varvtal rom 176 185 194 176 185 194
Kedjehastighet m/s 1.08 1.14 1.19 1.08 1.14 1.19
Transportorkedja, typ S45V
Delning/brottgrans mm/33 kN
Medbringare, antal/m kedja 3 4 6 3 4 6
Medbringare, material Plast (Polyetylen)
Kedjehjul, tander 9
Transportsektion, bredd (tak)/hoéjd mm 200 (250)/245
Plattjocklek drivdel, spanndel mm 1.50/2.50
Plattjocklek transportsektion mm 1.50
Plattjocklek In- och utloppskupor mm 1.25
Drivsystem Kedjetransmisson (std) / tappvaxel
L-Line KTG KTBU

30t/h 40 t/h 60 t/h 30t/h 40 t/h 60 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 t/h 29 41 58 30 41 59
Kapacitet m3/h 39 55 77 40 55 79
Varvtal rpm 88 123 176 88 123 176
Kedjehastighet m/s 0.54 0.76 1.08 0.54 0.76 1.08
Transportorkedja, typ S45V
Delning/brottgrans mm/33 kN
Medbringare, antal/m kedja 3 4 6 3 4 6
Medbringare, material Plast (Polyetylen)
Kedjehjul, tander 9
Transportsektion, bredd (tak)/héjd mm 200 (250)/245
Plattjocklek drivdel, spanndel mm 1.50/2.50
Plattjocklek transportsektion mm 1.50
Plattjocklek In- och utloppskupor mm 1.25

Drivsystem

Kedjetransmisson (std) / tappvaxel
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|-Line 20/33 20/33 30/33 30/33 40/33 40/33
KTIF, KTIF/FR. KTIFb & KTIFg 40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3KTIF, KTIF/FR t/h 49-54 66-71 89-96 110-117 135-148 158-164
Kapacitet vid 750 kg/m3KTIFb. KTIFg t/h 41-45 56-60 76-82 94-100 111-122 145-150
Kapacitet KTIF m3/h 65-72 88-95 119-128 147-156 180-197 211-218
Kapacitet KTIFb. KTIFg m3/h 55-60 75-80 101-109 125-133 148-163 193-199
Varvtal rpm 32-35 43-46 38-41 47-50 43-47 50-52
Kedjehastighet m/s 0.43-0.47 0.57-0.61 0.51-0.55 0.63-0.67 0.57-0.63 0.67-0.69
Transportérkedja, typ M80

Delning/brottgrans 100 mm/80kN

Kedjehjul, tander 8

Medbringare, material Stal/Plast

Transportsektion, bredd,/héjd mm 200/335 | 300/335 | 400/335 | 400/335
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 5.00/2.50

Plattjocklek spanndel och transportsektion mm 2.50/2.50

In- och utloppskupor mm 3.00/0180 | 3.00/0250 | 3.00/0300 | 3.00/0300
I-Line 20/40(*33) | 20/40(*33) | 30/40(*33) | 40/40(*33) | 40/40(*33)
KTIA. KTIB. KTIBU* & KTIG ~ou 60 t/h 80t/h Y 120t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTIA. KTIB t/h 49-51 65-67 88-92 109-117 129-133
Kapacitet vid 750 kg/m3KTIBU. KTIG t/h 40-42 54-57 77-83 91-97 113-118
Kapacitet KTIA. KTIB m3/h 65-68 87-89 117-123 145-156 172-177
Kapacitet KTIBU. KTIG m3/h 53-56 72-76 103-111 121-129 151-157
Varvtal KTIA. KTIB rpm 48-50 64-66 58-61 54-58 64-66
Varvtal KTIBU. KTIG rpm 43-45 58-61 54-58 47-50 58-61
Kedjehastighet KTIA. KTIB m/s 0.64-0.67 0.85-0.88 0.77-0.81 0.72-0.77 0.54-0.88
Kedjehastighet KTIBU. KTIG m/s 0.57-0.60 0.77-0.81 0.72-0.77 0.63-0.67 0.77-0.81
Transportorkedja, typ M80

Delning/brottgrans 100 mm/80kN

Kedjehjul, tander st 8

Medbringare, material Plast

Transportsektion, bredd/héjd mm 200/400(*335) | 300/400(*335) 400/400(*335)
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 5.00/2.50

Plattjocklek spanndel och transportsektion mm 2.00/2.50

In- och utloppskupor mm 3.00/0180 3.00/0250 3.00/0300
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[-Line

KTIS 40 t/h 60 t/h

Kapacitet vid 750 kg/m3 t/h 38-39 53-56

Kapacitet m3/h 51-52 71-75

Varvtal drivaxel rpm 100-102 149-159
Kedjehastighet m/s 0.63-0.64 0.93-0.99
Transportdrkedja, typ S45V

Delning/brottgrans 41.5 mm/33kN

Kedjehjul, tander 9

Antal medbringare per meter kedja 4 6

Medbringare, material mm Plast

Transportutrymme, bredd/héjd mm 150/165

Plattjocklek transportkanal/returkanal mm 3.0/2.0

Plattjocklek utloppskupor mm 3.0

|_ I.I ne BTl 400 BTI 500 BTl 650

BTI 40 t/h 60 t/h 80 t/h 100 t/h 120 t/h 150 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 t/h 46-47 63-70 86-92 105-116 135-141 154-164
Kapacitet m3/h 61-63 84-93 115-123 140-155 180-188 205-219
Varvtal drivaxel rom 126-131 175-194 143-153 175-194 126-149 143-153
Bandhastighet m/s 1.65-1.71 2.29-2.54 1.87-2.00 2.29-2.54 1.65-1.71 1.87-2.00
Bandbredd mm 400 400 500 500 650 650
Sjalvbarande langd m 6 6 6 6 6 6
ﬁ/’;sv';ggfg% d‘ﬁ;arsetgwig‘rczé utioppskupa/ mm FK180 FK180 FK250 FK250 FK300 FK300
Bandtyp EP250/2 3+1,5Y
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H-Line 20/33 30/33 30/33 30/40
KTH. KTHb & KTHg 60 t/h 80t/h 100 t/h 120 t/h
Kapacitet vid 750kg/m3 KTH t/h 66-70 89-96 110-117 139-146
Kapacitet vid 750 kg/m3KTHb KTHg t/h 56-60 76-82 94-100 117-124
Kapacitet KTH m3/h 88-93 119-128 147-156 185-195
Kapacitet KTHb KTHg m3/h 75-80 101-109 125-133 156-65
Varvtal rom 43-46 38-41 47-50 37-39
Kedjehastighet m/s 0.57-0.61 0.51-0.55 0.63-0.67 0.62-0.65
Transportérkedja, typ M80 M80-120 M80-M160
Delning/brottgrans mm/kN 100/80kN 100/80-112kN
Kedjehjul, tander 8 10
Medbringare, material Stal
Transportsektion, bredd/hojd mm 200/335 200/400
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 5.0/8.0 6.0/8.0
Plattjocklek spanndel och transportsektion mm 2.5 3.0
Tjocklek, plastbotten mm 8.0
In- och utloppskupor mm 3.0/0180 | 3.0/0250 | 3.0/0300

40/40 40/51 50/51 50/51
KTH. KTHb & KTHg 150 t/h 200 t/h 250 t/h 300 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTH t/h 161-176 209-226 262-284 317-338
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTHb KTHg t/h 141-154 188-204 235-255 284-304
Kapacitet KTH m3/h 215-235 279-301 349-379 423-451
Kapacitet KTHb KTHg m3/h 188-205 251-272 313-340 379-405
Varvtal rom 32-35 24-26 24-26 29-31
Kedjehastighet m/s 0.53-0.58 0.51-0.55 0.51-0.55 0.62-0.66
Transportdrkedja, typ M80-M160 M112-M224
Delning/brottgréns mm/kN 100-125/80-160 160/112-224
Kedjehjul, tander 10 8
Medbringare, material Stal
Transportsektion, bredd/hdjd mm 400/400 | 400/510 500/510
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 6.0/8.0
Plattjocklek spanndel och transportsektion mm 3.0 | 4.0
Tjocklek, plastbotten mm 8.0
In- och utloppskupor mm 30/0300 |  30/0350 | 3.0/0400

50/64 70/64 70/64

KTH. KTHb & KTHg 400 t/h 500 t/h 600 t/h
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTH t/h 419-472 589-663 614-663
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTHb KTHg t/h 354-399 460-517 548-592
Kapacitet KTH m3/h 559-629 784-884 819-884
Kapacitet KTHb KTHg m3/h 472-532 613-689 731-789
Varvtal rpm 24-27 26-27
Kedjehastighet m/s 0.64-0.72 0.67-0.72
Transportorkedja, typ M112-M450
Delning/brottgrans mm/kN 160-200/112-450
Kedjehjul, tander 10
Medbringare, material Stal
Transportsektion, bredd/héjd mm 400/640 700/640
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 8.0/2.5
Plattjocklek spanndel/transportsektion, sida/botten mm 4.0/2.5
Tjocklek, plastbotten mm 10
In- och utloppskupor mm 4.0/0550 4.0/0550
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H-Line 20/33 30/33 40/33 40/33
KTHA. KTHB. KTHBU & KTHG 60t/h 80t/h 100 t/h 120 t/h
Kapacitet vid 750kg/m3 KTHA KTHB t/h 65-67 88-92 109-117 129-133
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTHBU KTHG t/h 54-57 77-83 91-97 113-118
Kapacitet KTHA KTHB m3/h 87-89 117-123 145-156 172-177
Kapacitet KTHBU KTHG m3/h 72-76 103-111 121-129 151-157
Varvtal KTHA KTHB rom 64-66 58-61 54-58 64-66
Varvtal KTHBU KTHG rom 58-61 54-58 47-50 58-61
Kedjehastighet KTHA KTHB m/s 0.85-0.88 0.77-0.81 0.72-0.77 0.85-0.88
Kedjehastighet KTHBU KTHG m/s 0.77-0.81 0.72-0.77 0.63-0.67 0.77-0.81
Transportorkedja, typ M80

Delning/brottgrans mm/kN 100/80

Kedjehjul, tander 8

Medbringare, material Stal

Transportsektion, bredd/héjd mm 200/335 300/335 400/335 400/335
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 5.00/ 2.50

Plattjocklek spanndel och transportsektion mm 2.50/ 2.00

Tjocklek, plastbotten mm 8.0

In- och utioppskupor mm 3.00/0180 | 3.00/0250 | 3.00/0300
H-Line 40/51 50/64

KTHA. KTHBU & KTHG 150/ 200t/
Kapacitet vid 750 kg/m3 KTHA t/h 168-175 213-222

Kapacitet vid 750 kg/m3 KTHBU KTHG t/h 148-151 198-202
Kapacitet KTHA m3/h 224-233 284-296

Kapacitet KTHBU KTHG m3/h 197-201 264-269

Varvtal KTHA rpm 50-52

Varvtal KTHBU KTHG rpm 47-48

Kedjehastighet KTHA m/s 0.83-0.87

Kedjehastighet KTHBU KTHG m/s 0.78-0.80

Transportérkedja, typ M80-M160

Delning/brottgrans mm/kN 100-125/80-160

Kedjehjul, tdnder 8.10

Medbringare, material Stal/Plast

Transportsektion, bredd/héjd mm 400/510 500/510
Plattjocklek drivdel, sida/botten mm 8.0/2.5

Plattjocklek spanndel/transportsektion, sida/botten mm 4.0/2.5

Tjocklek, plastbotten mm 8.0

In- och utloppskupor mm 3.0/0300 3.0/o0350
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